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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则起草。
本文件由浙江汇智实业股份有限公司提出。

本文件起草单位：浙江汇智实业股份有限公司。

本文件主要起草人：郭源，胡祥文，张震，陈平，丁美玲
全自动一体式燃气节能高温炉
1　 范围

本文件规定了全自动一体式燃气节能高温炉（以下简称“高温炉”）参数、技术要求、试验方法、检验规则、使用说明与标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于本公司生产的型号为SGOOD AJGWL-065的全自动一体式燃气节能高温炉。

2　 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 3177 产品几何技术规范(GPS)光滑工件尺寸的检验

GB/T 3797-2016 电气控制设备 
GB/T 5226.1-2019 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件
GB/T 5465.2-2008 电气设备用图形符号 第2部分:图形符号

GB/T 9969 工业产品使用说明书总则

GB/T 14253-2008 轻工机械通用技术条件

GB/T 15706-2012 机械安全设计通则风险评估与风险减小

GB/T 24342-2009 工业机械电气设备 保护接地电路连续性试验规范

GB/T 26155.1 工业过程测量和控制系统用智能电动执行机构 第1部分:通用技术条件

3　 参数

设备的主要参数见表1。
表1　 基本参数

	序号
	项目
	参数

	1
	长×宽×高
	30m×3.2m×4m

	2
	燃烧机功率
	945kW

	3
	风机功率
	30kW

	4
	最高炉温
	420℃

	5
	保温填充材料
	硅酸铝陶瓷纤维


4　 技术要求

4.1　 外观质量要求

产品外观不应有图样规定外的凸起、凹陷、粗糙不平和其他损伤等缺陷。

油漆表面应平整、均匀、光滑，不应有漏漆、起皱、流挂、剥落、锈蚀和锈痕等缺陷。
4.2　 造型和布局

布局应便于调整和维修，操作应有利于观察工作区。
造型应美观、均匀，整机（含成套设备）应协调。
4.3　 材料、加工和装配质量要求

焊接部件的外观表面不应有锤痕、焊瘤、金属飞溅物及引弧痕迹，边棱、尖角处应光滑。所有焊缝的熔渣均应清理干净。焊缝表面应打磨平整。
零件的切削加工面不应有锈蚀、磕碰、划伤等影响性能、寿命和外观的缺陷。除有特殊要求外，切削加工后的零件不应有锐棱、尖角和毛刺。
4.4　 结构与性能

4.4.1　 使用性能和结构
4.4.1.1　 高温炉由低温段炉体、中温段炉体、高温段第一节炉体、高温段第二节炉体、内部排气装置、炉腔内部热量输入系统、炉腔内部热量循环利用系统、地轨链传动机构组成。
4.4.1.2　 传动机构采应用地轨链式传动，地轨脚轮应无需进入炉腔，应采用鱼鳞片密封加热炉的底部间隙，可防止炉内的热量会从间隙内流失，防止炉内温度降低。
4.4.1.3　 高温炉输送轨道应采用S型结构，在同等长度下，加热时间更长。
4.4.1.4　 高温炉应采用分段式加热的方式，可进行独立温度控制。
4.4.1.5　 高温炉采用应多级循环运行方式，工件随传送链条从炉体下侧开口位置经低温段、中温段、高温段循环运动，实现了热量的逐级利用，降低能源消耗。
4.4.2　 精度指标

4.4.2.1　 传送链条线速度精度误差≤±3%。
4.4.2.2　 温度控制精度：±5℃
4.4.3　 运转性能
4.4.3.1　 各运动部分应运转灵活、无卡滞现象。
4.4.3.2　 设备升温时间（从常温升温至420℃）应不超过60min。
4.4.3.3　 设备降温时间（从420℃降温至110℃）应不超过2.5h。

4.4.3.4　 设备耗气量应不大于12m3/h。
4.4.3.5　 流水线生产节拍应可达1200台/小时。
4.5　 功能要求

4.5.1　 自诊断功能
对运行过程中的异常情况、软件和硬件故障等，执行机构应能进行诊断和处置。
4.5.1.1　 具有超温保护功能。

4.5.1.2　 具有风压报警功能。

4.5.1.3　 具有限位报警功能。

4.5.1.4　 具有电流三相不平衡报警功能。
4.5.2　 组态功能
通过操作面板，执行机构应能实现就地设定和调整参数：温度设定、传送链线速度设定。
4.5.3　 显示功能
可用工程量显示：线速度、电子齿反馈位置、温度值、故障信息，显示内容应完整、清晰。
4.6　 电气安全
4.6.1　 保护接地电路的连续性

4.6.1.1　 基本要求

电气设备保护接地电路目测检查应满足如下要求：
a) 在电气设备的电源进线的相线邻近处应有外部保护接地端子PE；
b) 保护接地导线的颜色应采用黄/绿双色。否则，导线的两端应套有保护接地标记图形符号或字母PE；
c) 控制柜、操纵台、电动机等装有高于PELV电压的器件或部件应有专用的保护导线连接点，保护导线连接点不应有其他的作用如缚系或连接用具零件；
d) 保护导线连接点都应有标记，采用GB/T 5465.2-2008中5019符号：[image: image1.png]


；
e) 保护导线连接点上一个端子只能接一根保护导线。
4.6.1.2　 保护接地电路的连续性试验
采用最大空载电压为24V的独立电源，电流10 A测量PE端子和各保护联结电路部件的有关点之间的电阻，电压降应不大于1V。
4.6.2　 绝缘电阻
在动力电路导线和保护联结电路间施加500Vd.c.时测得的绝缘电阻不应小于1MΩ。
4.6.3　 引入电源线端接法
引入电源线端接法应该符合GB/T 5226.1-2019中5.1的要求。
4.6.4　 紧急停止
设备的紧急停止应符合GB/T 5226.1-2019中9.2.3.4、10.7.1、10.7.2的要求。
4.6.5　 安全标志
应在设备危险部位或附近设置安全标志或涂安全色，以提醒操作、调整和维护人员注意危险的存在。
5　 试验方法

5.1　 试验准备
试验样机应按使用说明书要求调整，在适宜环境下，将样机安装和调整好，一般自然调平，使其处于水平位置。

试验时应按整机进行，一般不应拆卸样机，但对运转性能、精度无影响的零件、部件和附件可除外。

5.2　 参数核对与测量
5.2.1　 依据产品使用说明书、铭牌和其他技术文件，对样机的基本参数按表2的要求进行核对或测量。

表2　 基本参数核对与测量
	序号
	项目
	方法

	1
	长×宽×高
	核查铭牌

	2
	燃烧机功率
	核查铭牌

	3
	风机功率
	核查铭牌

	4
	最高炉温
	核查说明书

	5
	保温填充材料
	核查说明书


5.3　 外观质量要求检验

按GB/T 14253-2008中7.2的规定，目视检验外观质量。
5.4　 造型和布局检验

按GB/T 14253-2008中7.2的规定，目视检验造型和布局。
5.5　 材料、加工和装配质量要求检验

按GB/T 14253-2008中7.2的规定，目视观察焊缝质量。
按GB/T 14253-2008中7.2的规定，目视零部件外观质量。

5.6　 结构与性能检验

5.6.1　 按GB/T 14253-2008中7.2的规定，采用转速表检测传送链线速度，其余项目采用目测和手动操作检测其使用性能和结构。
5.7　 功能要求检验
按GB/T 26155.1的规定，负荷运行过程中，施加单一故障条件时，通过目视检查设备是否有相应的反馈，应符合4.5.1的要求。

按GB/T 26155.1的规定，通过操作面板，就地设定和调整设备的参数，目视检查其输出是否有相应的变化，应符合4.5.2的要求。

按GB/T 26155.1的规定，通过操作面板或手操器，目视检查设备显示信息，应符合4.5.3的要求。

5.8　 电气安全检验

按GB/T 24342-2009 中 6.1 的规定，目视检验保护联结电路的连续性的基本要求，按GB/T 5226.1-2019中18.2.2的规定，进行保护联结电路的连续性试验。
按GB/T 5226.1-2019中18.3的规定，检查动力装置的绝缘电阻。
按GB/T 5226.1-2019中5.1的规定，目视检验引入电源线端接法。
按GB/T 5226.1-2019中9.2.3.4、10.7.1、10.7.2的规定，目视检验设备的紧急停止。
5.9　 机械安全检验
按GB/T 15706的规定，视检或检查信息。
6　 检验规则
6.1　 检验分类和检验项目

6.1.1　 检验分类

检验分出厂检验和型式检验。
6.1.2　 检验项目

检验项目按表3的规定。

表3　 检验项目
	检验项目
	出厂检验
	型式检验

	外观质量要求
	√
	√

	造型和布局
	√
	

	材料、加工和装配质量要求
	√
	

	结构与性能
	-
	

	功能要求
	√
	

	电气安全
	√
	

	机械安全
	√
	

	注：“√”为必检项目， “-”为非必检项目。


6.2　 出厂检验
需经公司质检部门检验合格并签发合格证书方可出厂。
出厂检验项目见表 3。

出厂检验项目中有不合格项，允许采取补救措施，直至检验合格后方可出厂。
6.3　 型式检验
在下列情况之一时，应进行型式检验：
a）新产品或定型产品的结构、制造工艺、材料等更改对产品性能有影响时，第一台产品应做型式试验；
b）当设计、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时；
c) 停产一年以上恢复生产时；
d）国家质量监督机构提出型式检验的要求时。
型式检验项目见表 3。
在出厂检验产品中随机抽取一台进行型式检验。
判定规则：型式检验中若有不合格项，允许对样机进行调整修复，然后对不合格项进行复检，若仍不合格则判定型式检验不合格。
7　 使用说明与标志
7.1　 使用说明
使用说明书的编写和提供应符合GB/T 9969的规定，说明书中应注明相应执行标准号。
7.2　 标志
标志应包括产品铭牌、电气标牌、安全警告标志和操作标志。其中安全警告标志的位置、内容和形式应醒目。
铭牌上应标明生产厂厂名、生产厂厂址、产品名称及型号、主要参数、出厂日期、出厂编号。
铭牌与各种标志应清晰，其固定位置应正确、牢固，不倾斜。
8　 包装、运输、贮存
8.1　 包装
零件、部件、附件和备件的外露加工表面在包装前必须进行防锈处理。
包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。
出厂的包装箱内应随机提供以下技术文件：
f) 使用说明书；
g) 合格证明书；
h) 装箱单；
i) 操作手册。
8.2　 运输
在运输过程中应有防雨淋、防剧烈震动、防尘及防机械损伤的措施。
8.3　 贮存
应贮存在通风、干燥、无腐蚀性介质的仓库内。
_________________________________

